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NBEITSKRES GRUNOWASSEASCHUIZ u.V.

1. Vorbemerkung
Die Satzung des "Arbeitskreises Grundwasserschutz (AK GWS) e. V." beschreibt in
§ 2 als einen der Vereinszwecke die Durchfiihrung einer Eigentberwachung fir die im AK
GWS zusammengeschlossenen Verarbeitungsfachbetriebe von Rohren, Schéachten und
Bauteilen, die zum Schutz des Grundwassers verwendet werden, um eine gleichbleibende
Qualitdt in der Herstellung und Verarbeitung sicherzustellen und das allgemeine
Qualitatsniveau zu erhéhen.

Die Ordnung tber die Durchfilhrung des Uberwachungsverfahrens der Sektion Il beschreibt
ausschlieBlich das Uberwachungsverfahren fir die Verarbeitungsfachbetriebe von Rohren,
Schéchten und Bauteilen (Verarbeitungsfachbetrieb RSB).

Sie findet Anwendung bei Mitgliedsfirmen des AK GWS Sektion Il

Hersteller, Vertriebspartner und Verarbeitungsbetriebe von Kunststoffdichtungsbahnen und
weiteren Geokunststoffen werden in einer separaten Ordnung Uber die Durchfihrung des
Uberwachungsverfahrens beschrieben.

Das zur Umsetzung dieses Vereinszweckes satzungsgemal in Kraft gesetzte
Uberwachungsverfahren fiir die Verarbeitungsfachbetriebe RSB wird durch die vorliegende
"Ordnung (iber die Durchfiihrung des Uberwachungsverfahrens der Sektion 11" geregelt. Das
im Folgenden beschriebene, satzungsgemal mit dem BQS 8-1 (im Besonderen der
,Guterichtlinie Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien" Anhang 6 in der aktuellen
Version), abgestimmte Uberwachungsverfahren betrifft ausschlieBlich die
Verarbeitungsfachbetriebe RSB nach der Deponieverordnung vom 16. Juli 2009, der AwSV,
dem Bundesbodenschutzgesetz und weiteren Richtlinien des Grundwasserschutzes in der
jeweils gultigen Fassung.

2, Priifungsgrundlagen
Mitgliedsfirmen, die sich dem Uberwachungsverfahren der Sektion Il mit dem Ziel, das
jeweilige Uberwachungszeichen fiuhren zu dirfen, unterziehen wollen, missen die
nachfolgend aufgefthrten Qualifikationsmerkmale nachweisen:

2.1 Nachweis der technisch-fachlichen Qualifikation

Die technisch-fachliche Qualifikation liegt vor, wenn der Antragsteller nachweist, dass er die
,2Anforderungen an Verarbeitungsfachbetriebe von Rohren, Schachten und Bauteilen in der
letztgultigen Fassung erfullt. Diese Anforderungen sind im Wortlaut als Anhang 1 beigefiigt
und vollinhaltlich Bestandteil dieser Uberwachungsordnung des AK GWS. Die Priifung dieser
Anforderungen erfolgt durch einen von der LAGA anerkannten / zur Kenntnis genommenen
Prufbeauftagten und gegebenenfalls einem Mitglied des Uberwachungsausschusses der
Sektion Il oder einem Mitglied des Gesamtvorstandes.
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2.2 Nachweis ausreichenden Versicherungsschutzes
Der Antragsteller muss das Bestehen einer Betriebshaftpflichtversicherung mit einer
Deckungssumme von 2,5 Mio. Euro nachweisen. Die Versicherung muss ausdriicklich eine
Absicherung gegeniuber Umweltrisiken ebenfalls tiber 2,5 Mio. Euro beinhalten.

2.3 Nachweis von Referenzobjekten
Der Antragsteller muss Referenzen Uber Verarbeitung von Rohren, Schachten und Bauteilen
auf Deponien aus den letzten 3 Jahren nachweisen.

Alle Unterlagen - Zeugnisse, Nachweise, Vertrage etc. -, die dem Uberwachungsausschuss
oder dem Prufbeauftragten im Rahmen des Uberwachungsverfahrens vorzulegen sind,
mussen in deutscher Sprache abgefasst sein.

3. Durchfiihrung des Uberwachungsverfahrens
Das Vereinsmitglied (ordentliches Mitglied) richtet seinen Antrag auf Durchfihrung des
Uberwachungsverfahrens an den Uberwachungsausschuss der Sektion |l oder an die
Geschéftsstelle des AK GWS. Dem Antrag sind die Nachweise gemaR Ziffer 2.2. und 2.3
beizufiigen.

In seinem Antrag erklart der Antragsteller seine Bereitschaft zur Ubernahme der Kosten der
Uberpriifung durch den Prifbeauftragten zum Nachweis der Qualifikation nach Ziffer 2.1. Die
Gebuhren sind in den jeweiligen Gebuhrenordnungen geregelt.

Der Uberwachungsausschuss oder die Geschaftsstelle beauftragt sodann einen
Prifbeauftragten zur Prifung der Qualifikation des Antragstellers nach Ziffer. 2.1., im
nachfolgenden als Eignungsprifung Sektion II bezeichnet.

3.1 Durchfiihrung der Eignungspriifung Sektion Ii
Die zur Durchfuhrung der Eignungsprifung erforderlichen Verfahrensschritte erfolgen in
direkter Abstimmung zwischen Antragsteller und Prifbeauftragtem. Zur Vorbereitung der
Prafung Ubersendet der Prifbeauftragte einen Fragenkatalog, um sich aufgrund der durch
dessen Beantwortung gewonnenen Grundinformationen bereits im Vorfeld ein Bild von dem
zu prifenden Unternehmen machen zu kénnen.

Lassen die Vorabinformationen keine Umstande erkennen, die einen erfolgreichen Verlauf

der Eignungsprifung bereits jetzt in Frage stellen, wird ein Termin fur die Prifung
abgestimmt.
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RBEITHKALIS GRUNDWASSEASCHUTZ & V,

Ort, Termin und Ablauf der Priifung werden zwischen den Beteiligten direkt abgestimmt. Die
Terminvereinbarung erfolgt unter Berlcksichtigung der Interessenlage der zu prifenden
Firma.

Nach dem Profungstermin beim Antragsteller legt der Prifbeauftragte dem
Uberwachungsausschuss Sektion Il oder der Geschéftsstelle des AK GWS innerhalb einer
Frist von 3 Wochen den Prifbericht vor. Er beinhaltet und begriindet gegebenenfalls die
Entscheidung dariiber, ob der Antragsteller die Anforderungen bezlglich der technisch-
fachlichen Qualifikation gemaR Pkt. 2.1 dieser Uberwachungsordnung erfilllt oder nicht.

Im Falle einer fur den Antragsteller endgiltigen Ablehnung wird der Prifbeauftragte zur
Teilnahme an einer Sitzung des Uberwachungsausschusses der Sektion Il eingeladen, um
noch einmal seine Entscheidungsgriinde zu erlautern.

Nach Anhérung des Prifbeauftragten liegt es im Ermessen des Uberwachungsausschusses,
auch mit dem bezuglich seiner technisch-fachlichen Eignungsvoraussetzungen abgelehnten
Antragsteller ein Gesprach zur Klarung der Frage zu filhren, ob er innerhalb einer
vorzugebenden Nachfrist in der Lage ist, die fir das negative Votum des Priufbeauftragten
ursdchlichen Umsténde zu beseitigen. Wenn das Gesprach erkennen lasst, dass der
Antragsteller Gewahr dafur bietet, die bis dahin noch nicht nachgewiesenen
Eignungsvoraussetzungen nachtraglich zu erfiillen, wird der Uberwachungsausschuss der
Sektion Il den Prufbeauftragten mit einer Nachprufung beauftragen.

Im Falle einer erneuten negativen Entscheidung des Prifbeauftragten gilt der Antrag als
abgelehnt.

3.2 Durchfiihrung der Wiederholungspriifung
Verarbeitungsfachbetriebe RSB mit erfolgreich abgeschlossener Eignungsprifung missen
sich zum Nachweis ihrer dauerhaft zu gewahrleistenden Qualitatssicherung und
bestehenden Eignung jahrlichen Wiederholungsprifungen unterziehen. Die aufgrund einer
Eignungs- bzw. Wiederholungsprifung ausgestellte Uberwachungsurkunde ist bis zum
31.12. des der Prufung folgenden Jahres gultig. Wird der Prifrhythmus aus Grinden, die der
Verarbeitungsfachbetriecb RSB zu vertreten hat, unterbrochen, ist eine neuerliche
Eignungsprufung durchzufuhren. Die daflr ausgestellte Urkunde ist jedoch nur bis zum Ende
des Kalenderjahres, in dem die erneute Eignungspriifung stattgefunden hat, guiltig.

Die Wiederholungsprifungen sind bei der Geschéftsstelle des AK GWS zu beantragen. Die
Geschéftsstelle des AK GWS beauftragt sodann einen Priifbeauftragten. Sie finden in der
Regel nach direkter terminlicher Abstimmung zwischen dem Prifbeauftragten und dem zu
Uberwachenden Betrieb statt. Zur terminlichen Koordination benennen die
Verarbeitungsfachbetriebe RSB dem Priufbeauftragten nach entsprechender Aufforderung
laufende oder geplante Projekte oder Baustellen, an oder auf denen die Prifung stattfinden
kénnte. Vorschlage der Firmen Uber Termin und Ort der Prifung werden von dem
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Prafbeauftragten beriicksichtigt, wenn sie dem Prifungszweck nicht entgegenstehen. Nach
Abstimmung koénnen die Wiederholungsprufungen fur Verarbeitungsfachbetriebe-RSB-
Baustelle auf einer Baustelle erfolgen. Wiederholungsprifungen far
Verarbeitungsfachbetriebe-RSB-Werkstatt finden im Verarbeitungsfachbetrieb statt. Es steht
im Ermessen des Uberwachungsausschusses der Sektion |, eine Prifung auch
unangemeldet und ohne vorherige terminliche Absprache mit dem Verarbeitungsfachbetrieb
RSB anzusetzen.

Bei der Prifung muss ein Verantwortungstrager der Firma, in jedem Fall aber der
Qualitatsbeauftragte und/oder der Fachbauleiter anwesend sein. Nach dem Prifungstermin
legt der Prifbeauftragte dem Uberwachungsausschuss der Sektion |l oder der
Geschéftsstelle innerhalb einer Frist von 2 Wochen den Prifbericht vor. Im Falle eines
negativen Entscheides wird sinngemaR wie in § 3.1 vorgesehen verfahren. Im Falle einer
Nachprufung wird dazu ein Mitglied des Uberwachungsausschusses der Sektion Il oder ein
Mitglied des Gesamtvorstandes geladen.

3.3 Meldepflichten der Verarbeitungsfachbetriebe RSB

Mitgliedsfirmen, die sich dem Uberwachungsverfahren der Sektion Il erfolgreich unterzogen
haben, sind dem Uberwachungsausschuss Sektion Il gegeniiber zur Meldung samtlicher
Umstande verpflichtet, deren Erfullung Voraussetzung fir die Erlaubnis, das jeweilige
Uberwachungszeichen filhren zu dirfen, waren.

Insbesondere unter Bezug auf die technisch-fachliche Qualifikation nach Pkt. 2.1 sind
Anderungen meldepflichtig, die sich gegeniiber dem Stand der letzten Prifung (Eignungs-
oder Wiederholungsprufung) ergeben haben. Darunter fallen alle personellen Anderungen
und solche, die sich auf die Unterschreitung von Mindestanforderungen an Einrichtungen
und Gerate beziehen.

Den Pkt. 2.1 betreffende Anderungsmeldungen werden vom Uberwachungsausschuss der
Sektion Il an den Prifbeauftragten weitergegeben.

3.4. Prifungskosten
Alle mit den Prifungen entstandenen Prufungskosten werden durch den AK GWS gema
Gebuhrenordnung weiter belastet. Die Verleihung der Uberwachungsurkunde sowie die
Erlaubnis zur Fuhrung des Uberwachungszeichens setzen die Zahlung der Gebihren
voraus.
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4. Uberwachungszeichen
Das Uberwachungszeichen ist ein Ausweis der Eignung und Qualitatssicherung. Es weist
den Uberwachungszeichentrager als Mitglied im AK GWS e.V. aus und bestétigt, dass er bei
der Verarbeitung von RSB aufgrund kontinuierlicher Eigenkontrolle und Uberwachung durch
eine neutrale Prufstelle Gewahr fur die Einhaltung hochster Qualitatsstandards bietet.

Es garantiert die Qualitatssicherung beim Uberwachungszeichentrager nicht nur aufgrund
einer bestandenen Erst-Eignungsprifung, sondern auch als Folge von in festgelegten
Abstanden erfolgten Wiederholungsprifungen.

4.1 Beurkundung der Uberwachung

Nach erfolgreichem Durchlaufen des Uberwachungsverfahrens und durch den Nachweis,
dass die Qualifikationsmerkmale nach 2.1., 2.2. und 2.3. erfillt sind sowie nach Zahlung der
Gebuhren erhélt der Antragsteller die Uberwachungsurkunde. Damit wird ihm die Fiihrung
des Uberwachungszeichens gestattet. Da die Erlaubnis zur Fohrung des
Uberwachungszeichens an die Wiederholungspriifungen gemaR Pkt. 3.2. gebunden ist, ist
die Urkunde und damit die Erlaubnis zur Filhrung des Uberwachungszeichens nur fir den
auf der Urkunde angegebenen Zeitraum gultig. Nach erfolgreich abgelegter
Wiederholungspriufung wird die Urkunde erneut ausgestellt.

Ein Muster der jeweiligen Uberwachungsurkunde ist als Anhang 2 dieser
Uberwachungsordnung beigefiigt.

4.2. Gestaltung und Verwendung des Uberwachungszeichens
Der Uberwachungszeichentrager ist berechtigt, das Uberwachungszeichen nach eigenem
Ermessen auf Briefbogen, Drucksachen, Prospekten, Kraftfahrzeugen etc. zu verwenden. Er
ist jedoch verpflichtet, dem Uberwachungsausschuss Muster von mit dem
Uberwachungszeichen versehenen Papieren zu (ibergeben bzw. mitzuteilen, wo und wie das
Zeichen auf sonstige Art und Weise, z. B. auf KFZ, verwendet wird.

4.3. Entzug des Uberwachungszeichens
Die Erlaubnis zur Fuhrung des Uberwachungszeichens erlischt, wenn ein
Uberwachungszeichentriger eine der in dieser Uberwachungsordnung fiir die Erteilung des
Zeichens erforderlichen Qualifikationsmerkmale nicht mehr erfullt. Das betreffende
Vereinsmitglied ist in diesem Falle verpflichtet, darliber von sich aus unverziglich dem
Uberwachungsausschuss der Sektion Il Mitteilung zu machen (s. Pkt. 3.3).
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Mitteilungen von Vereinsmitgliedern Uber unbefugte oder miBbrduchliche Nutzung des
Uberwachungszeichens durch andere sind ebenfalls an den Uberwachungsausschuss zu
richten.

Die Nichtbeachtung der Satzung des AK GWS e.V., Austritt oder Ausschluss aus dem
Verein, Insolvenz oder Liquidation kénnen bzw. missen eine Aberkennung der Erlaubnis zur
Fuihrung des Uberwachungszeichens zur Folge haben.

Die Entscheidung uber die Aberkennung des Uberwachungszeichens trifft der
Uberwachungsausschuss der Sektion |I.

Gegen die Entscheidung des Uberwachungsausschusses sind die satzungsgemaR
festgelegten Verfahren bis hin zur Bestellung von Schiedsgerichten nach der jeweiligen
Satzung zulassig.

Wird ein endgiiltig aberkanntes Uberwachungszeichen dennoch und trotz erfolgter
Abmahnung weiter benutzt, erfolgt eine Klage gegen die unerlaubte Fihrung des
Uberwachungszeichens auf dem ordentlichen Rechtsweg.

Fassung vom 03.04.2025
Version 6

7

Rmann
Vorsitzende des Uberwachungsausschusses
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Guterichtlinie Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien Oktober 2024

Anhang 6: Anforderung an Verarbeitungsfachbetriebe von Rohren, Schichten und
Bauteilen (RSB) auf Deponien

1. Anwendungsbereich

In diesem Anhang wird der Stand der Technik bej der Verarbeitung von RSB definiert, insbe-

sondere die Fertigung von Schachten und Bauteilen, sowie die Verlegung und der Einbay von
Rohren, Schachten und Bauteilen fir Deponien.

Zusammengestellt.

2. Nachweis

Der zustandigen Behérde sind die Qualifikation, Ausstattung und Erfahrung des Verarbei-
ungsfachbetriebes gemap dieser Richtlinie nachzuweisen. Der Nachweis kann durch Vorlage

stelle bzw. im Betrieb.

3. Aufgaben

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB verarbeitet RSB nach dem Stand der Technik im Werk
sowie auf der Baustelle in Abstimmung mit den anderen am Bau Beteiligten. Im Rahmen des

Qualitatsmanagements ist er fur die EigenUberwachung verantwortlich.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB arbeitet dabei auf der Grundlage einer projektbezogenen
Leistungsbeschreibung des zu erstellenden Gewerks.
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Gterichtlinie Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien Oktober 2024

Die Leistungsbeschreibung muss dem Stand der Technik entsprechen. Insbesondere Folgen-
des ist zu beachten:

- die Deponiezulassung,

- die Deponieverordnung,

- den Bundeseinheitlichen Qualitatsstandard (BQS) 8-1 ,Rohre, Schachte und Bauteile
in Basis- und Oberflachenabdichtungssystemen von Deponien®,

- diese Guterichtlinie RSB,

- die DVS-Merkblatter und -Richtlinien,

- Normen,

- die Verarbeitungsvorschriften der Produkthersteller,

- die VOB,

- das BGB und

- die Anforderungen der Giteliberwachungsgemeinschaft, deren Mitglied der Verarbei-
tungsfachbetrieb RSB ist.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB stellt die fir das Bauvorhaben erforderlichen technischen
Daten den am Projekt Beteiligten auf Anforderung schriftlich zur Verfugung.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB erarbeitet Fertigungszeichnungen fir Schachte und Bau-
teile unter Beachtung von planerischen VVorgaben und statischen Randbedingungen sowie den
erforderlichen Schweilverfahren.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB fiihrt die Eigentiberwachung im Werk und die Eigenpriifung
auf der Baustelle durch und bewertet, dokumentiert und archiviert die ausgefiihrte Verarbei-
tung und die Prifungsergebnisse.

4. Anforderungen an den Verarbeitungsfachbetrieb RSB
4.1. Allgemeine Anforderungen

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB ist ein Unternehmen, das RSB fiir Deponien verarbeitet.
Er muss seine fachliche Befahigung nach den Anforderungen dieses Anhangs nachweisen
und einer regelmaRigen Uberpriifung unterliegen.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss die nachfolgend benannten administrativen, perso-
nellen, fachlichen, geratetechnischen und organisatorischen Voraussetzungen fur die Arbeits-
vorbereitung, die Verarbeitung und die Priifung beim Einsatz von Rohren, Schachten und Bau-
teilen im Deponiebau erfillen.

4.2 Anforderungen an das Unternehmen

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss rechtlich identifizierbar sowie finanziell und wirt-
schaftlich leistungsfahig sein. Als Nachweise dienen i.d.R. der aktuelle Handelsregisterauszug
sowie aktuelle Unbedenklichkeitsbescheinigungen des Finanzamts, der Krankenkassen und
der Berufsgenossenschaft. Darliber hinaus muissen eine Betriebshaftpflichtversicherung mit
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Guterichtlinie Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien Oktober 2024

einer ausreichenden Deckungssumme (Empfehlung mindestens 2,5 Mio. €) jeweils fur Sach-,
Personen- und Vermégensschéden sowie der Nachweis des Versicherungsschutzes geman

Das Unternehmen muss Uber eine hinreichende Anzahl (mind. 2) qualifizierter Kunststoff-
schweiBer nach Nr. 4.5.2.4 in Abhéngigkeit vom Verarbeitungsvolumen verfiigen.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB fur Baustellen muss eine gultige Anerkennung als Fachbe-
trieb gemiR § 62 Abs. 4 Wasserhaushaltsgesetz (WHG) in Verbindung mit § 3 der Verord-
nung uber Anlagen zum Umgang mit wassergefahrdenden Stoffen (AWSV) besitzen.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss ber ein Qualitétsman{agement—System verfligen
(siehe Nr. 4.4).

4.3 Beauftragung von Nachunternehmern

Werden vom Verarbeitungsfachbetrieb RSB Nachunternehmer fiir das Verarbeiten von RSB
oder fur die Eigen'uberwachung des Verarbeitungsfachbetriebs RSB beauftragt, so missen
diese mindestens die Anforderungen dieses Anhangs erfiillen. Dariiber hinaus muss ein Nach-
weis nach Nr. 2 dieses Anhangs vorliegen. Die Umsetzung muss dokumentiert werden.

4.4 Anforderungen an das Qualitétsmanagement-System

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss (ber ein firmenbezogenes Qualitdtsmanagement-
System (QMS) in Anlehnung an DIN EN 1SO 9001 verfugen.

Aufbau- und Ablauforganisation zur Durchfuihrung des Qualitdtsmanagements sind Zu regein
und schriftlich in einem Qualitétsmanagement-Handbuch (QMH) niederzulegen'®. Es muss

Fur die Umsetzung der Anforderungen und der Regelungen des QM-Handbuches ist ein Qua-
litétsmanagement-Beauftragter (QMB) zu benennen.

-_— 0

° Dies ist notwendig fir den Fall, dass der Fachbetrieb Produkte unter eigenem Namen vertreibt.
' Die Norm ISO/TR 10013 gibt Hinweise fiir die Erstellung eines QMH.
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4.5 Anforderungen an das Personal
4.5.1. Allgemeines

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss Uber geschultes und gepriiftes Fachpersonal mit
Sachverstand und Erfahrung in der Kunststoff-, Schwei3- und Bautechnik, im kunststofftech-
nischen Qualitdtsmanagement und in den Verarbeitungsverfahren verfiigen.

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss personell in der Lage sein, auf der Grundiage der
Ausschreibungsunterlagen ein fachtechnisch einwandfreies Angebot zu erarbeiten und — im
Hinblick auf die Ubereinstimmung mit den Anforderungen — eine fachgerechte Leistung zu
erbringen. Er muss die Bedeutung festgestellter Mangel in ihren Auswirkungen auf die Funk-
tionstichtigkeit fiir ein Deponiebauwerk beurteilen kdnnen, um Nachbesserungen fachgerecht
im technisch erforderlichen Umfang durchfilhren zu kénnen. Der Nachweis erfolgt Uber eine
aktuelle Liste mit Referenzprojekten der letzten drei Jahre.

Die planmaRige Prifung, Weiterbildung und Schulung des Fachpersonals muss sichergestelit
und dokumentiert werden. Die Dokumentation umfasst die Abschnitte:

- Grundausbildung und Schweierprifung nach DVS-Richtlinien gemal dem Einsatzbe-
reich des Mitarbeiters

- Nachweise zur Praxiserfahrung

- selbststéndiger Einsatz im jeweiligen Aufgabenbereich und

- Weiterbildungsmafinahmen.

Zu den WeiterbildungsmafRnahmen gehdrt insbesondere auch eine fachtechnische Unterwei-
sung in die Besonderheiten der Verarbeitung von RSB auf Deponien. Die Unterweisung des
daflir eingesetzten Personals muss durch eine qualifizierte Fachkraft erfolgen.

Nur Kunststoffschwei3er nach Nr. 4.5.2.4. und 4.5.3.4. durfen RSB schweif3en. Die giiltigen
Prufbescheinigungen zur Schweillbefahigung des Schweillpersonals sind auf der Baustelle
als Kopien bereitzuhalten.

4.5.2. Personal im Werk

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss mindestens lber folgendes Personal im Festanstel-
lungsverhaltnis mit nachfolgend beschriebener Mindestqualifikation verfiigen:

- Projektleiter

- Werksmeister

- Fachmann fir Kunststoffschweilen

- Kunststoffschweif3er

- Qualitatsmanagement - Beauftragter (QMB)
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Guterichtlinie Rohre, Schichte und Bauteile auf Deponien Oktober 2024

4.5.2.1 Projektleiter

Der Projektleiter muss eine technische Ausbildung aufweisen - vorzugsweise ein abgeschlos-
senes Studium an einer (Fach-) Hochschule oder Universitét - und mindestens drei Jahre Be-
rufserfahrung in der Planung, Ausfiihrung und Verarbeitung von RSB auf Deponien nachwei-
sen. Er hat sicherzustellen, dass das Gewerk nach den relevanten technischen Baubestim-
mungen und nach dem beauftragten Leistungsumfang fachgerecht durchgefuhrt wird. Dieses
umfasst die Uberwachung der Bauausfithrung sowie die Pflicht zur Koordination und Organi-
sation. Er muss als Leitungsorgan fur das Gewerk des Fachbetriebes fachlich und organisa-
torisch gegentiber dem Fachpersonal weisungsbefugt sein.

4.5.2.2 Werksmeister

Der Werksmeister muss eine abgeschlossene Ausbildung zum Kunststoffschweiler nach DVS
Richtlinie 2212 Teil 1 oder DVGW GW 330 (Bescheinigungen nach 4.5.2.4. Kunststoffschwei-
Rer) nachweisen oder als Fachmann fir Kunststoffschweif3en geprift sein. Er muss mindes-
tens Uber drei Jahre Berufserfahrung in der Leitung einer Fertigungswerkstatt fur RSB verf{-
gen. Der Werksmeister hat sicherzustellen, dass das Gewerk nach den relevanten techni-
schen Baubestimmungen und nach dem beauftragten Leistungsumfang fachgerecht durchge-
fuhrt wird. Dieses umfasst die Uberwachung der Fertigung sowie die Pflicht zur Koordination
und Organisation. Er muss als Leitungsorgan fur das Gewerk des Fachbetriebes fachlich und
organisatorisch gegeniiber dem Fachpersonal weisungsbefugt sein.

4.5.2.3 Fachmann fiir Kunststoffschweiflen

Der Fachmann fir Kunststoffschweifen muss Uber eine entsprechende Prifbescheinigung
nach DVS Richtlinie 2213 verfigen und hat damit die Qualifikation als verantwortliche
Schweil3- und Prifaufsicht (Eigentiberwachung) geman den Anforderungen dieser Gitericht-
linie erfullt.

4.5.2.4. KunststoffschweiBer
Eingesetzte Kunststoffschweiller miissen tiber eine abgeschlossene Ausbildung und eine ak-
tuell glltige Prifbescheinigung gemal DVS Richtlinie 2212 Teil 1 ,Prifung von Kunststoff-
schweil3ern fur die Prufgruppen | und II* in den Untergruppen 3.3, 3.4 sowie 3.9 und 3.10 fir
PE oder gleichwertig verfiigen.

Werden vom Betrieb neben Rohrleitungen Bauteile gefertigt, sind zuséatzlich fiir die Prufgruppe
Il die Untergruppen 3.14 - 3.17 fur PE erforderlich.

Ausbildungen nach DVGW GW 330 werden anerkannt, sofern die erforderlichen Einsatzberei-
che wie oben genannt enthalten sind.
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4.5.2.5 Qualititsmanagement - Beauftragter (QMB)

Der QMB muss in Anlehnung an DIN EN ISO 9001 qualifiziert sein. Er muss die Anforderungen
erfullen, die unter Nr. 7 Tabelle 1 (Anforderungen an die Dokumentation des Qualitdtsmana-
gementsystems) genannt sind.

4.5.3. Personal auf Baustellen

Fur die Verarbeitung von RSB auf Baustellen hat der Verarbeitungsfachbetrieb RSB folgendes
Personal in Festanstellung vorzuhalten.

- Fachbauleiter/Projektleiter

- Fachmann fiir Kunststoffschweien

- Kunststoffschweiller

- Qualitatsmanagement - Beauftragter (QMB)

4.5.3.1. Fachbauleiter / Projektleiter

Der Fachbauleiter/Projektleiter muss den Anforderungen nach Nr. 4.5.2.1. entsprechen.

4.5.3.2 Fachmann fiir Kunststoffschweiflen

Der Fachmann fir Kunststoffschweifen muss den Anforderungen nach Nr. 4.5.2.3. entspre-
chen.

4.5.3.3 KunststoffschweiBer

Der Kunststoffschweier muss den Anforderungen nach Nr. 4.5.2.4. entsprechen.

4.5.3.4 Qualitdtsmanagement - Beauftragter (QMB)

Der QMB muss den Anforderungen nach Nr. 4.5.2.5 entsprechen

4.6 Anforderungen an Maschinen und Geréte

4.6.1 Allgemeine Anforderungen

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss mit Maschinen und Geratschaften fiir die Verarbei-
tung von RSB gemanR den Anforderungen der zugelassenen Schweil’- und Prifverfahren aus-
gestattet sein. Fur den Transport und die Verarbeitung von RSB missen geeignete Anschlag-
mittel und Hebegerate vorhanden sein.

Maschinen und Geratschaften miissen nach dokumentierten Anweisungen gewartet werden.

Die Wartungsintervalle fur Schweilmaschinen und -geréte diirfen dabei 1 Jahr nicht Uber-
schreiten. Die Wartungsmafnahmen miissen dokumentiert werden.
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Fir die Verarbeitung von RSB hat der Verarbeitungsfachbetrieb RSB Uber eine ausreichende
Anzahl (mindestens 2 Stiick pro Geratetyp) folgender Maschinen und Gerétschaften zu verfi-
gen:

Im Werk:

- Warmgas-Extrusionsschweilgerate einschliellich der Vorrichtungen zur Zufiihrung
des Schweil’zusatzes

- Warmgasziehschweiligeradte

- Heizelementstumpfschweilgerdte mit zugehérigen Einsatzen jeweils fur alle Rohrdi-
mensionierungen,

- Heizelementmuffenschwei3gerdt zum Aufsatteln von Stutzen (1 Stiick ausreichend)

- Heizwendelschweifdgerate,

- Transportmittel und Hebegeréte, die eine Handhabung der RSB nach den Angaben
der Hersteller erméglichen,

- Rotationsschalgerate mit Zubehor

- geeignete Gerate und Hilfsmittel fir den Zuschnitt,

- geeignete Gerate und Hilfsmittel fiir die Nahtvorbereitung,

- geeignete Gerate und Hilfsmittel zur Reinigung der Schweil¥flachen,

- geeignete Gerate und Hilfsmittel zur SchweiRnahtprifung

Auf der Baustelle (je KunststoffschweilRkolonne):

- Heizelementstumpfschweilgerate mit zugehdrigen Einsédtzen jeweils fur alle Rohrdi-
mensionierungen,

- Heizwendelschweillgeréte,

- Transportmittel und Hebegerate, die eine Handhabung der RSB nach den Angaben
der Hersteller ermdglichen,

- Rotationsschalgerate mit Zubehor

- geeignete Gerate und Hilfsmittel fiir den Zuschnitt,

- geeignete Gerate und Hilfsmittel fiir die Nahtvorbereitung,

- geeignete Gerate und Hilfsmittel zur Reinigung der Schweil3flachen,

- geeignete Gerate und Hilfsmittel zur SchweilRnahtprifung

Hinweis:

Arbeiten, die Warmgas-Extrusionsschweiflgerate und/oder Warmgasziehschwei3gerate erfor-
dern, sind von einem dafiir zugelassenen RSB Fachbetrieb durchzufiihren. Da diese Geréte fur
die Durchfiihrung von Rohrverlegearbeiten nicht regelmaRig erforderlich sind, halten nicht alle
Verlegefirmen solche Gerate vor.
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4.6.2 Technische Anforderungen

Schweilmaschinen und —gerate miissen jahrlich gepriift werden. Es dirfen beziiglich des
Wartungsstatus nur freigegebene Schweilmaschinen und -geréate eingesetzt werden. Fir jede
eingesetzte SchweifRmaschine bzw. jedes Schweillgerédt muss im Werk und/oder auf der Bau-
stelle eine vollstdndige Funktionsbeschreibung, die Angabe zum Wartungsintervall (z. B.
durch Wartungsplakette und giiltigem Kalibrierschein) und der Konformitatsnachweis mit er-
kennbarer CE-Kennzeichnung vorgehalten werden. Ferner gilt:

- Die SchweiRmaschinen und -gerdte mussen im Sinne des Gerate- und Produktsicher-
heitsgesetzes (GPSG) betriebssicher sein. Die Einhaltung der entsprechenden Arbeits-
schutzvorschriften und der Vorschriften des GPS-Gesetzes ist jedoch nicht Gegen-
stand der Uberwachung nach dieser Richtlinie.

- Die Warmgas-Extrusionsschweil3gerdte miissen den Anforderungen der DVS Richtli-
nie 2207-4 Beiblatt 2 entsprechen.

- Warmgasziehschweilgerate fur manuelle Heft- und Fixierarbeiten mussen der DVS
Richtlinie 2207-3 Beiblatt 2 gentigen.

- Schweilmaschinen fir die Heizelementstumpf- und Heizelementmuffenschweilung
mussen den Anforderungen der DVS Richtlinie 2208-1 entsprechen.

Probeschweifungen zur Uberpriifung der SchweiBmaschinen und -geréte sind in den DVS-
Richtlinien 2207-1 und 2207-4 beschrieben. Im QMH ist in den Verfahrens- und Arbeitsanwei-
sungen zu beschreiben, mit welchen MalRnahmen die eingesetzte Technik Gberprift wird. Es
sollte dabei mindestens jede Schweilmaschine / jedes Schweifdgerat einmal im Jahr bzw. vor
erneuter Nutzung nach Wartung und Einsatzpause Uiber mehr als 3 Monate durch Anfertigen
einer Probeschweilung Uberpriift werden. Die Proben sind im Rahmen der EP im technologi-
schen Biegeversuch oder Zugversuch zu priifen. Die Reststiicke der Proben sind fir die jéhr-
liche Prifung durch die FU zuriickzustellen.

4.7 Anforderungen an Mess- und Priifmittel

4.7.1 Allgemeine Anforderungen

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss mit geeigneten Mess- und Prufmitteln zur Bestim-
mung der Umgebungs- und Schweiflbedingungen sowie zur Nahtgitepriifung ausgestattet
sein, die eine Eigenuberwachung fachgerecht und richtlinienkonform erméglichen.

Mess- und Prifmittel, fir die die Forderung nach einer Kalibrierung besteht (siehe dazu Nr. 7,
Tabelle 2), missen nach dokumentierten Anweisungen kalibriert sein. Die Kalibrierintervalle
durfen dabei 1 Jahr nicht Uberschreiten. Die KalibriermaBnahmen und die Messergebnisse
sind zu dokumentieren. Der Kalibrierstatus ist mittels Kennzeichnung (Plakette 0.4.) an den

Mess- und Prifmitteln kenntlich zu machen.

Fur die Verarbeitung von RSB sind mindestens folgende Mess- und Prufmittel vorzuhalten:
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Im Werk:

- Temperaturmessgeréte fir Extrudatschmelze-, Schweimaschinen-, Luft- und Werk-
stofftemperatur (mind. 2)

- Funkeninduktionsprifgerat

- Luftfeuchtemessgerat (mind. 2)

- Messschieber gemal DIN EN (SO 13385-1

- ein datenaufzeichnendes Druckluftprifgerat (Trommelschreiber oder elektronische
Aufzeichnung mit Auswerteinheit),

- Zug- und Biegevorrichtung gemal DVS Richtlinie 2203-2 und 2203-5

- Messgerat fiur MFR Bestimmung

- Die eingesetzten Manometer miissen der Genauigkeitsklasse 1,0 nach DIN 837-1 bzw.
DIN EN 472 entsprechen.

Auf der Baustelle (je KunststoffschweiRkolonne):

- Temperaturmessgerat fir Extrudatschmelze-, Schweilmaschinen-, Luft- und Werk-
stofftemperatur (mind. 2)

- Luftfeuchtemessgerat (mind.2)

- Taupunkttabelle oder -grafik oder Taupunktmessgerat

- Messschieber gemaf} DIN EN ISO 13385-1

- ein datenaufzeichnendes Druckluftpriifgerat der Klasse | (Trommelschreiber oder elekt-
ronische Aufzeichnung mit Auswerteinheit) sowie zugehdorige Ausriistung,

- Die eingesetzten Manometer miissen der Genauigkeitsklasse 1,0 nach DIN 837-1 bzw.
DIN EN 472 entsprechen.

- Funkeninduktionsprifgerat (sieche Warmgas-Extrusionsschweil’gerate unter Nr. 4.6.1)

- Vorrichtungen zur behelfsmafligen Priifung der SchweiBproben

Die Mess- und Prifmitteliberwachung muss in Anlehnung an DIN 32937 im QM-Handbuch
geregelt werden.

Alle Mef3- und Prifmittel sind mindestens 1 x jahrlich zu prifen.

4.7.2 Technische Anforderungen

Die technischen Anforderungen an die Mess- und Prifmittel sind in der Tabelle 2 unter Nr. 7
aufgefuihrt. Die Mess- und Prifmittel missen den dort genannten Normen, Vorschriften und
den aufgefuhrten Vorgaben hinsichtlich der Kalibrierung entsprechen.

5. Anforderungen an die Ergebnisdokumentation

Der Verarbeitungsfachbetrieb RSB muss seine Tétigkeiten sowie die Ergebnisse seiner Ei-

genuberwachung und Eigenpriifung dokumentieren, also nach festgelegten Anweisungen auf-
zeichnen und archivieren.

AB-9



Guterichtlinie Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien Oktober 2024

Fur die beauftragten Gewerke sind Dokumente und Priifungen gemaR Nr. 5 dieser Gtericht-
linie zu erstellen.

Im Werk:

- Der Wareneingang der Halbzeuge und Schweil3zusétze von Rohren, Schachten und
Bauteilen ist geman den Anforderungen dieser Guterichtlinie, Nr. 5.3 (Tabellen Anhang
4) zu dokumentieren.

- Fertigungsplane mit Projektnamen, Datum, Bauteilkennzeichnung, Materialsticklisten
und Nahtkennzeichnungen, Nahtnummern und —art.

- Schweilprotokolle entsprechend dem gewahlten Schweillverfahren nach DVS mit Be-
zug zum Fertigungsplan.

- Schweifl3- und Prufdokumentation der Probeschweillungen gemal WPK nach Anhang
4 Tab. 6 Nr. 12 - Ergebnisbericht der jahrlichen FU

- Aufzeichnungen (manuell oder elektronisch) der Schweilmaschinen mit Bezug auf die
Schweil3protokolle.

- Dichtheitspriufungen und Prifprotokolle von Schéchten und Bauteilen

- Prufprotokolle zur Prifung der Ableitfahigkeit bei Schachten und Bauteilen aus PE-el

- Erstellen von Priifbescheinigungen nach DIN EN 10204 Nr. 3.1

- Zulassungsurkunden

- Schweillerzeugnisse

- Datenblatter fur verwendete Einbauelemente wie, Armaturen, Pumpen etc.

Auf der Baustelle:

- der Wareneingang von Rohren, Schachten und Bauteilen ist durch Abnahmepriifzeug-
nisse nach DIN EN 10204 Nr. 2.2 oder 3.1 und Lieferscheine zu dokumentieren.

- Bautagebuch mit Dokumentation Uber Anwesenheit, Witterungsbedingungen, Freiga-
ben, Abnahmen und besondere Vorkommnisse

- AufmafBplan mit Datum, Lage und Positionierung, Bauteilbezeichnung, verwendetes
Schweildgerdt und —verfahren, Nahtnummer, Lage und Bezeichnung von Reparatur-
stellen

- Schweilprotokolle entsprechend dem gewéahlten SchweilRverfahren nach DVS mit Be-
zug zum Aufmafplan

- Aufzeichnungen (manuell oder elektronisch) der SchweiRmaschinen mit Bezug auf die
Schweil3protokolle

- Dichtheitspriifung und Prifprotokolle der Rohrleitungsverarbeitung

- Freigabe- und Ubernahmeprotokolle

- Schweil’erzeugnisse

- Zulassungsurkunden

- Datenblatter fur verwendete Einbauelemente wie, Armaturen, Pumpen etc.

Der Archivierungszeitraum muss mindestens 6 Jahre betragen, soweit dem keine anderen
Rechtsvorschriften entgegenstehen.
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6. Erfahrungsaustausch

RSB auf Deponien missen nach dem Stand der Technik gemaR DepV bzw. den Anforderun-
gen des BQS 8-1 errichtet werden. Die Tatigkeit des Verarbeitungsfachbetrieb RSB tragt einen
wichtigen Anteil zur Qualitat eines Deponiebauwerks bei. Aus diesem Grund sind regelmafi-
ger Erfahrungsaustausch und Weiterbildung fiir die Verarbeitungsfachbetriebe RSB beson-
ders wichtig. Dies kann von den Verarbeitungsfachbetrieben RSB tber die Fachverbande und
die Gutegemeinschaften oder von diesen selbst organisiert werden. In die Erstellung und
Uberarbeitung von Regelwerken, Merkblattern usw. miissen die Erfahrungen und Kenntnisse
von Verarbeitungsfachbetriebe RSB eingehen. Sie sollten daher auch in den Ausschissen
des DVS, des DIN oder im Arbeitskreis ,Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien” (AK
RSB) mitarbeiten.
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7. Anforderungstabellen

Tabelle 1: Anforderungen an die Dokumentation des Qualititsmanagementsystems

Nr.

QM-Element

Inhalt

Hilfeverweis *5

01

Qualitatspolitik/Anwendung

Sicherstellung der Qualitatspoli-
tik des Unternehmens in Bezug
auf Organisation, Wirksamkeit,
Ziele, Darstellung und Erlaute-
rung sowie Bewertung.

In Anlehnung an DIN EN ISO
9001 Abschn. 5.3, z.B. mit Ver-
weis auf die Uberwachungsord-
nung einer Gutetiberwachungs-
gemeinschaft

02

Darstellung des Unternehmens

Das Unternehmen muss in sei-
ner rechtlichen Form unter An-
gabe u.a. des Geschéftsfiihrers,
der Bankverbindung, der
Rechtsform, des Grundkapitals
und der Versicherungen darge-
stellt werden.

03

Organisation und Geschéftsord-
nung des Unternehmens

Unter Angabe eines Geschafts-
verteilungsplans mit Regelung
der Befugnisse, Verantwortlich-
keiten etc., Organigramme fur
die personelle Organisation;
Unterschriftenproben der Zeich-
nungsberechtigten etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 5.5.

04

Projektbearbeitung

Festlegung des Ablaufs zur ord-
nungsgemaflen Durchfuhrung
und Dokumentation eines Pro-
jektes/Auftrags; Projektlasten-
heft etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 7.

05

Materialwirtschaft im Unterneh-
men und auf der Baustelle

Festlegungen zur ordnungsge-
mafen Beschaffung, Lieferung,
Handhabung, Kennzeichnung
und Ruckverfolgbarkeit der Ein-
satzmaterialien, Ausristungs-
teile und Leistungen Dritter,
Umgang mit fehlerhaften Mate-
rialien etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 7.4 und 7.5

06

Beschreibung der Qualitatssi-
cherung

Festlegung zur Sichersteliung
und Verbesserung des festge-
legten Qualitatsstandards in or-
ganisatorischer, personeller und
dokumentarischer Hinsicht.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001
Abschn. 4.

07

Verwaltung, Verfiigbarkeit und
Aktualisierung des QMH

Festlegung der Verantwortlich-
keiten im Umgang mit der
QMH-Dokumentation; Pflichten
des Qualitatsmanagement-Be-
auftragten (QMB) etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001 Abschn.
423,424und 552

08

Audits und Korrekturmafinah-
men

Festlegungen zu internen Au-
dits und sich daraus ergeben-
den Korrekturmaf3nahmen

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001 Abschn. 8.2.2
und 8.2.3.

09

Qualifikation, Aus- und Weiter-
bildung

Festlegungen zur Sicherstellung
der erforderlichen Qualifikation
und Weiterbildung der Mitarbei-
ter; jahrl. Aus- und Weiterbil-
dungspléne etc.

In Anlehnung an
DIN EN ISO 9001 Abschn. 6.2.

10

Haftungs- und Regressverfah-
ren

Festlegung von Verfahren zur
Bearbeitung von Kundenrekla-
mationen

In Anlehnung an
DIN EN SO 9001 Abschn. 8.3

*5 Grundlage des Hilfeverweises ist die DIN EN ISO 9001:2008-12

(Fortsetzung)
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QM-Element Inhalt Hilfeverweis *6

11 Arbeitsmittel, Schutzausristung | Festlegung der persénlichen und | In Anlehnung an
allgemeinen Ausristung, War- DIN EN ISO 9001 Abschn. 6.3
tung und Justierung/Kalibrierung | und 5.4.
der Arbeitsmittel, Regelung des
Umgangs mit fehlerhaften Ar-
beitsmitteln etc.

12 Mess- und Prufmittel Festlegung der Verfahren zur In Anlehnung an
Beschaffung Wartung, Justie- DIN EN ISO 9001 Abschn. 7.6
rung/Kalibrierung und Ausson- und DIN 32937.
derung der benétigten Mess-
und Prifmittel

13 Herstellung und Prifung des Festlegung von Regelungen der | In Anlehnung an

Gewerkes Organisation der Arbeitsabldufe | DIN EN ISO 9001 Abschn. 7

(durch z.B. Arbeitsanweisungen | und 8
fur Transport, Einbau, Fugen, Ei-
genuberwachung, Freigaben
etc.)

14 Sanierungsmafnahmen Festlegung von Verfahren, die In Anlehnung an
Sanierungsmaflinahmen regeln DIN EN ISO 9001 Abschn. 8.3

und 8.5.2,

15 Projektdokumentation Festlegung der zu erstellenden In Anlehnung an
Projektunterlagen zur Nachweis- | DIN EN ISO 9001
dokumentation und ihrer Archi- Abschn. 4.2.4
vierung

16 Normen und Richtlinien Festlegung zur Aufstellung, Be-
schaffung und Aktualisierung re-
levanter Normen, Richtlinien etc.

17 Dokumentationsanforderungen Festlegung der geltenden Ver- In Anlehnung an
fahrens- und Arbeitsanweisun- DIN EN ISO 9001
gen sowie von Formblattern, Abschn. 4.2 ff.
QM-Listen, Ergebnisdokumenta-
tion, etc.

*6 Grundlage des Hilfeverweises ist die DIN EN ISO 9001:2008-12
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Tabelle 2: Technische Anforderungen an Mess- und Priifgerite

Nr. Anforderungen Bemerkung/Einsatz
Normen Einzelheiten
1 Temperaturmessgerat Analog Toleranzklasse 2; Mess- | zur Messung von Schmelze-
(Band- und Tauchfiih- DVS R 2208-1 bereich = -20 bis 500 °C; | , Warmgas-, , Kalibrierung
ler) und Auflageflache des Ober- | erforderlich.
DIN EN flachenfuhlers @ = 10
60584-1-3 mm
2 Feuchte- und Tempera- Prazisionsgerat, Genau- | zur Bestimmung der Umge-
turmessgerat igkeit: <+ 4 % r.F. bzw. < | bungsbedingungen und des
+1,5 °C; Auflésung 2 % Taupunktes; mechanisch o-
rF.und 1°C der elektrisch. Kalibrierung
erforderlich.
3 Dickenmesstaster oder | DIN 878, Skalenteilung 0,01 mm, Dickenmessung analog
Bugelmessschraube DIN EN ISO 463 | Kugelkalotte DIN EN ISO 9863-1 bzw.
und DIN 863-1 DIN 53370; Nahtgeometrie,
Werkstoffdicke.
Kalibrierung erforderlich.
4 Messschieber DIN EN ISO Breitenmessung der Nahtge-
13385-1 ometrie, Proben etc. Kalib-
rierung erforderlich.
5 Manometer DIN EN 837-1; Genauigkeitsklasse 1,0, Alle fur Prufzwecke einge-
DIN EN 472 Messbereich: setzten Manometer haben
< 10 bar (Uberdruck), diesen Anforderungen zu
<-1,0 bis 0 bar (Va- entsprechen.
kuum); Kalibrierung erforderlich.
Skalenteilung:
< 0,2 barbzw. £0,1 bar
6 Zugprufgerat DVS R 2225-4 Maschinelle, gleichma- Prufung des Versagensver-
DVS R 2203-2 Rige Verformungsge- haltens DVS R 2203-2 /DVS
DVS R 2203-5 schwindigkeit von 50 R 2203-5, oder in Anlehnung
mm/min, ztgige Lastauf- | an DVS R 2226-1.
bringung, ggf. mit Maxi- Hinweis: Die Gleichmafig-
malkraftanzeige keit der Verformungsge-
schwindigkeit kann nur
durch motorischen Antrieb
erreicht werden.
Kalibrierung erforderlich.
7 Schmelzindexprifgerat | DIN EN ISO MFR 190/5 g/10min Zur Uberprufung der
(MFR-Prufgerat) 113341 Schweillbarkeit bei fehlen-
der Kennzeichnung und als
Eingangskontrolle
8 Taupunkttabelle oder - | DVS R 2225-2 zur Bestimmung des Tau-
grafik oder Taupunkt- DVS R 2225-4 punktes von Auftragnahten
messgerat gemanR DVS R 2210-1 und 2
9 Daten aufzeichnendes DVS R 2207 Genauigkeitsklasse | Nahtdichtheitsprifung von
Druckluftpriifgerat so- (Trommelschreiber oder | Spiegel- und Muffenschwei-
wie zugehdrige Ausris- elektronische Aufzeich- Rungen (DVS R 2207-1 Ab-
tung nung mit Auswerteinheit) | schn. 7 und Tab. 6)
10 Funkeninduktionspruf- DVS R 2206-4 Priufspannung 40-60 kV Nahtdichtheitsprifung von
gerat Auftragnéhten (DVS R 2206-
4 Abschn. 4.5.5 und DVS R
2225-4 Abschn. 6.5.4)
11 Messhilfsmittel Keine spezifischen An- Far Markierungen, Kenn-
forderungen zeichnungen, Zuschnitte,
Probenahmen etc.
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Anhang 7: GSTT-Information Nr. 9
Instandhaltung von Entwasserungsleitungen in Deponien

https://gstt.de/doks/pdf/GSTT 09.pdf
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2026

Mustermann
GmbH & Co. KG

Mustermannstraf’e 1 - 9999 Musterhausen

erfullt die Qualitatsziele der
Uberwachungsordnung des
Arbeitskreis Grundwasserschutz e.V.
und ist berechtigt das

Uberwachungszeichen

2025/2026 zu fihren.

Fachbetrieb nach: Giiltigkeit bis: 31.12.2026

VAWS - Fachbetrieb

BQS 8-1, Guterichtlinie Rohre, Schachte und Bauteile auf Deponien (Stand:
Oktober 2014)
(Verarbeiter Werk) (Verarbeiter Baustelle) (Verarbeiter Baustelle & Werk)
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Berlin, 04. April 2025

ZEICHEN

WS

ARBEITSKREIS GRUNDWASSERSCHUTZ e V.

Vorsitzender Vorsitzende Vorsitzender
U-ausschuss Sek. | U-ausschuss Sek. Il Vorstand

Nummer:



