VWS

ARBEITSKREIS GRUNDWASSERSCHUTZ e.V.

Arbeitsgruppe Fremdpriifer

HERSTELLEN, EINBAUEN UND UBERBAUEN
DER KUNSTSTOFFDICHTUNGSBAHNEN (KDB)

Standard zur Qualitatsiiberwachung KDB

Dieser Standard zur Qualitatstiberwachung wurde in der Arbeitsgruppe Fremdprifer des
AK GWS erarbeitet und mit dem BAM-Fachbeirat abgestimmt. Er beschreibt den Min-
destumfang an Priifungen und MalRnahmen fiir eine anforderungsgerechte Qualitats-
Uberwachung entsprechend den Richtlinien der BAM.
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1 Vorbemerkungen

Dieser Standard zur Qualitatstiiberwachung ist entsprechend der “BAM-Richtlinie Fremd-

prufer (Abschnitte 1. und 8.2) Teil des projektbezogenen Qualitditsmanagementplans. Er
bezieht sich auf das Herstellen, Einbauen und Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen
und beschreibt die projektbezogenen MalRnahmen der Qualitatsiberwachung im Rahmen
der Eigentberwachung, Eigenprifung und Fremdprifung.

Durch diesen Standard zur Qualitdtsiberwachung soll die fach- und anforderungs-
gerechte Ausfuhrung, Wirksamkeit und Funktion des Dichtungssystems sichergestellt
werden.

Die nachfolgend genannten Vorgaben sind im Rahmen der Qualitadtsiberwachung als
verbindlicher Mindestumfang zur Erflllung der Anforderungen beim Einbau der Kunst-
stoffdichtungsbahnen entsprechend der jeweiligen BAM-Zulassung umzusetzen.

Hinweis:
Die Kunststoffdichtungsbahnen werden nur dann im Sinne der BAM-Zulassung eingebaut,
wenn die Vorgaben der folgenden BAM-Richtlinien erfiillt werden:

Richtlinie fiir die Zulassung von Kunststoffdichtungsbahnen fiir Deponieabdichtungen
(“BAM-Richtlinie Kunststoffdichtungsbahnen®)

Richtlinie fiir die Anforderungen an Fachbetriebe flir den Einbau von
Kunststoffdichtungsbahnen, weiteren Geokunststoffen und Kunststoffbauteilen in
Deponieabdichtungssystemen (“BAM-Richtlinie Fachbetriebe®)

Richtlinie fiir die Anforderungen an die Qualifikation und die Aufgaben einer
fremdpriifenden Stelle fiir Kunststoffkomponenten im Deponiebau (“‘BAM-Richtlinie
Fremdprtifer®)

Der beauftragte Fachbetrieb (Verleger) muss entsprechend der “BAM-Richtlinie Fach-
betriebe” Mitglied der Giiteliberwachungsorganisation eines Fachverbandes sein und von
dieser Giiteliberwachungsorganisation lberwacht werden. Der beauftragte Fremdpriifer
muss geméal3 Deponieverordnung unter Beriicksichtigung der “BAM-Richtlinie Fremd-
priifer” akkreditiert sein.

2 Verantwortlichkeiten

Die Verantwortung fir die fach- und anforderungsgerechte Leistung bleibt ausschlielich
beim Auftragnehmer, insbesondere bei den verantwortlichen Fachfirmen, dem Hersteller
und dem Verleger der Kunststoffdichtungsbahnen. Diesen Firmen obliegt neben der
fachgerechten Herstellung und dem anforderungsgerechten Einbau auch die
Eigenlberwachung und Eigenprifung sowie deren Dokumentation.

Fir den anforderungsgerechten Einbau der Kunststoffdichtungsbahnen ist der
Fachbauleiter des Verlegers verantwortlich. Fur die Eigenprifung auf der Baustelle ist der
Fachbauleiter oder der Vorarbeiter des Verlegers zustandig. Beide missen
entsprechende Erfahrungen nachweisen und sind vor Beginn der Arbeiten zu benennen.
Die Nachweise werden vom Fremdprufer kontrolliert.

Der Fremdprifer prift die Eigenliberwachung des Herstellers und die Eigenprifung des
Verlegers. Er erganzt sie durch zusatzliche Untersuchungen und Prifungen. Der Umfang
dieser Prifungen wird projektbezogen auf der Grundlage der “BAM-Richtlinie Kunststoff-
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dichtungsbahnen® mit diesem Standard festgelegt und vom Fremdprifer mit der be-
hérdlichen Uberwachung (zustadndigen Behoérde) abgestimmt.

Die zustandige Behoérde wird vom Fremdprifer tGber den Stand der Arbeiten informiert.

Die fachtechnischen Freigaben von Teilflachen oder Teilleistungen des Gesamtbauwerks
erfolgen im Einvernehmen mit der zustandigen Behoérde und in Abstimmung mit der
ortlichen Bauliberwachung durch die Fremdprifung. Die abfallrechtlichen Abnahmen von
Teilflachen und Teilleistungen erfolgen ausschlieRlich durch die zustandige Behdrde.

Der Fremdprifer fasst nach Abschluss der Arbeiten die Mallnahmen und Ergebnisse der
Eigeniberwachung, der Eigenprifung und der Fremdprifung in dem "Bericht zur
Qualitatsiberwachung" zusammen. Dieser Bericht wird Grundlage der abfallrechtlichen
Abnahme durch die zustandige Behorde.

Hinweis:
Die in diesem Standard zur Qualitétsiiberwachung verwendeten Begriffe Eigeniiber-
wachung, Fremdiiberwachung, Eigenprtifung und Fremdpriifung sind wie folgt definiert:

Eigeniiberwachung (EU) ist die vom Hersteller der Kunststoffdichtungsbahnen
durchgefiihrte Qualitdtstiiberwachung bei der Herstellung der Kunststoffdichtungsbahnen.
Fremdiiberwachung (FU) ist die generelle, vertraglich vereinbarte Uberwachung der
Herstellung der Kunststoffdichtungsbahnen durch eine amtlich anerkannte Priifanstalt.
Eigenpriifung (EP) ist die vom Verleger durchgefiihrte Qualitdtsiiberwachung beim Einbau
der Kunststoffdichtungsbahnen.

Fremdpriifung (FP) ist die von der fremdpriifenden Stelle projektbezogen in Abstimmung
mit der zusténdigen Behérde durchgefiihrte Qualitatsiiberwachung.

3 Eignungsnachweise

Far die zum Einbau vorgesehenen Kunststoffdichtungsbahnen ist der Zulassungsschein
entsprechend der “BAM-Richtlinie Kunststoffdichtungsbahnen® vorzulegen. Der Zu-
lassungsschein muss einschlielich aller Anlagen ab Baubeginn auf der Baustelle
vorliegen.

Ist fur die Standsicherheit des Dichtungssystems ein rechnerischer Nachweis gefordert,
so sind die in diesem Nachweis angenommenen Verbundparameter zwischen den Kunst-
stoffdichtungsbahnen und den angrenzenden Schichten im Auftrag des Auftragnehmers
nachzuweisen.

4 Herstellen der Kunststoffdichtungsbahnen

4.1 Formmassen

Die Formmassen (Basispolymer und Ru3batch) aus denen die Kunststoffdichtungs-
bahnen gefertigt werden, sind in der BAM-Zulassung verbindlich festgelegt. An den
Formmassen sind ausschlielich Prifungen im Rahmen der Eigenliberwachung
vorgesehen.
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Vom Hersteller der Formmassen sind fir jede Lieferung mindestens Dichte, Schmelze-
MasseflielRrate, RuRgehalt, Masseanteil an flichtigen Bestandteilen (Feuchtigkeit) in
einem Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 anzugeben.

Der Hersteller der Kunststoffdichtungsbahnen kontrolliert im Rahmen seiner Eingangs-
kontrolle diese Angaben und pruft an Proben aus jeder Lieferung folgende Eigenschaften:

Dichte (DIN EN ISO 1183-1)

Schmelze-Masseflieldrate (DIN EN ISO 1133-1)
Ruf3gehalt (DIN EN I1ISO 11358 / ASTM D 1603-06)
Masseanteil an flichtigen Bestandteilen (DIN EN 12099)

Wird der RuRbatch volumetrisch dosiert, ist zusatzlich dessen Schuttdichte nach DIN EN
ISO 60 zu ermitteln.

Der Hersteller der Kunststoffdichtungsbahnen dokumentiert in seinen Abnahmepruf-
zeugnissen 3.1 nach DIN EN 10204 fir die Kunststoffdichtungsbahnen, dass die
Vorgaben der BAM-Zulassung eingehalten werden.

4.2 Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind nach den Vorgaben der BAM-Zulassung zu fertigen.
Im Rahmen der Eigenuberwachung werden danach vom Hersteller an den
Kunststoffdichtungsbahnen folgende Eigenschaften geprift und dokumentiert:

Oberflachenbeschaffenheit (DIN EN 1850-2)

k
ontinuierlich
Dicke (DIN EN I1SO 9863-1, Verfahren D)

k
ontinuierlich

z
usatzlich alle 300 m mit mechanischen Messmitteln
Geradheit und Planlage (DIN EN 1848-2)

]
e Betriebsanlauf
Spannungsrissbestandigkeit

n
ach DIN EN 13493
(ASTM D 5397 oder DIN EN 14576)
Dichte (DIN EN I1SO 1183-1)

a
lle 900 m
Ruf3gehalt (DIN EN ISO 11358 oder ASTM D 1603-06)

a
lle 900 m
RuBverteilung (ASTM D 5596)

a
lle 900 m
Verhalten im Zugversuch' (DIN EN ISO 527-3

o
der DIN EN 17323, Verfahren B)

a

lle 300 m

1 Auswahl der Norm abhangig von der Angabe in der BAM-Zulassung/BAM-Zulassungsrichtlinie
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Warmlagerungsverhalten (BAM B14)

a
lle 300 m )
Schmelze-Massefliel rate (MFR) und deren Anderung

a
lle 900 m
(DIN EN ISO 1133-1)
Stempeldurchdrickkraft (DIN EN ISO 12236)

n
ach DIN EN 13493
Bei Kunststoffdichtungsbahnen mit nachtraglich aufgebrachter Struktur sind zusatzlich
folgend Eigenschaften zu prifen:
Masse der Struktur (Werksvorschrift)

a
lle 300 m
Haftung der Struktur (Werksvorschrift)

a
lle 300 m
Stempeldurchdrickkraft (DIN EN ISO 12236)

e

inmal je Produktionstag

Die Ergebnisse der Eigenlberwachung sind zusammen mit den mafligebenden
Produktionsdaten entsprechend dem im Zulassungsschein vorgegebenen Prifraster in
einem Abnahmeprtfzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu dokumentieren.

Hinweis:
Die Priifung der Kantengeradheit und der Planlage der Kunststoffdichtungsbahnen kann
erst beim Ausrollen der Kunststoffdichtungsbahnen auf der Baustelle erfolgen.

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind vom Hersteller fortlaufend so zu kennzeichnen
(Rollennummern), dass sie den Lieferscheinen und den Abnahmepriifzeugnissen sowie
den darin enthaltenen Prifergebnissen zugeordnet werden kénnen. Die Abnahme-
prufzeugnisse sind der Fremdprifung zusammen mit den Lieferscheinen vor, spatestens
jedoch bei der Lieferung der Kunststoffdichtungsbahnen zur Baustelle zu tbergeben.

Die Ergebnisse der Eigentuberwachung sind durch den Fremdprufer zu prufen und durch
folgende Kontrollprifungen zu erganzen:

Dicke (DIN EN I1SO 9863-1, Verfahren D)

a
lle 10.000 m?
Verhalten im Zugversuch? (DIN EN ISO 527-3
oder DIN EN 17323, Verfahren B)

a
lle 10.000 m?
Schmelze-MasseflieRrate (DIN EN ISO 1133-1)

a
lle 10.000 m?
Dichte (DIN EN ISO 1183-1)

a

lle 10.000 m?

2 Auswahl der Norm abhéngig von der Angabe in der BAM-Zulassung/BAM-Zulassungsrichtlinie
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Warmlagerungsverhalten (BAM B14)
lle 5.000 m?

Hinweise:

Das genannte Priifraster ist eine Mindestvorgabe. Es setzt Lieferungen aus zusammen-
hédngenden Produktionseinheiten voraus. Bei Lieferungen aus nicht zusammenhéngenden
Produktionseinheiten kann sich die Anzahl der Kontrollpriifungen erhéhen. Bei kleineren
Projekten ist jede Kontrollpriifung mindestens einmal durchzufiihren.

Die Proben fiir die Kontrollprifungen sind auf der Baustelle nach Vorgabe des Fremd-
prifers durch den Verleger zu entnehmen.

Die fachtechnische Freigabe jeder Lieferung zum Einbau erfolgt durch den Fremdprifer
mit dem Vorbehalt, dass beim Verlegen keine Mangel, z. B. im Hinblick auf die duRere
Beschaffenheit, Kantengeradheit und Planlage, festgestellt werden.

Die Freigabe erfolgt durch einen entsprechenden Vermerk des Fremdprifers auf dem
Lieferschein oder durch einen speziellen Freigabevermerk oder durch einen entspre-
chenden Vermerk im Baustellenbericht des Fremdprifers.

5 Liefern und Lagern der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen (Rollen) werden nach den Vorschriften des Herstellers der
Kunststoffdichtungsbahnen (Anhang zur BAM-Zulassung) geliefert und gelagert. Dies ist
durch die Eigenprifung des Verlegers sicherzustellen und vom Fremdprifer zu
kontrollieren.

Der Fremdprtfer pruft bei oder nach der Lieferung die Kennzeichnung der Kunststoff-
dichtungsbahnen (Rollen), den Anlieferungszustand und die fachgerechte Lagerung.

6 SchweiBzusiatze

Fir die beim Warmgasextrusionsschweifden verwendeten Schweil’zusatze sind vor
Beginn der Arbeiten entsprechende Herstellernachweise (Abnahmepriifzeugnisse 3.1
nach DIN EN 10204) vorzulegen. Diese Nachweise werden vom Fremdprifer kontrolliert.
Zusatzlich entnimmt der Fremdprifer aus den SchweiRzusatzen mindestens jeweils eine
Probe flr Kontrollprifungen. An diesen Proben werden im Labor Dichte und Schmelze-
Masseflielrate ermittelt.

Die Freigabe erfolgt durch einen entsprechenden Vermerk des Fremdprifers auf dem
Lieferschein oder durch einen speziellen Freigabevermerk oder durch einen
entsprechenden Vermerk im Baustellenbericht des Fremdprifers.

7 Probefeld und Verfahrenspriifung

Vor Baubeginn ist im Beisein des Fremdprtifers ein Probefeld mit allen Elementen des
Dichtungssystems anzulegen. Auf der Grundlage der Ergebnisse aus dem Probefeld ist
von der bauausfuhrenden Firma ein Einbaukonzept fir das gesamte Dichtungssystem
aufzustellen und dem Fremdprtfer vorzulegen. Der Fremdprifer beurteilt das
Einbaukonzept und legt es der zustandigen Behdrde zur Freigabe vor.
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Vor Beginn der Schweilarbeiten werden die fir die Baumalinahme vorgesehenen
Schweilmaschinen und -gerate sowie die vorgesehenen Prifeinrichtungen im Rahmen
einer Verfahrensprifung durch den Verleger vor Ort gepruft. Diese Verfahrensprifung
findet im Beisein des Fremdprifers statt.

Hinweis:
Die Verfahrenspriifung kann auch im Rahmen des Probefeldes durchgefiihrt werden.

8 Einbauen der Kunststoffdichtungsbahnen

8.1  Allgemeines

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind nach den Einbauvorschriften des Herstellers (Anhang
zum Zulassungsschein) durch einen Verleger einzubauen, der den Anforderungen der
“BAM-Richtlinie Fachbetriebe® entsprechen muss.

8.2 Verlegeplan

Fir die Verlegung der Kunststoffdichtungsbahnen ist vom Verleger ein Verlegeplan zu
erstellen, in dem die Verlegerichtung und alle konstruktiven Einzelheiten unter
Berticksichtigung des Bauablaufs festgelegt sind. Der Verlegplan muss vor Beginn der
Arbeiten vorgelegt, mit allen Beteiligten abgestimmt und durch den Fremdprifer nach
fachtechnischer Priifung freigegeben werden. Nachtragliche Anderungen sind mit der
Fremdprifung, mit der zustandigen Behdrde und gegebenenfalls mit der ortlichen
Baulberwachung abzustimmen.

Bei der Bauausfiihrung ist der Verlegeplan arbeitstaglich durch den Verleger
fortzuschreiben. Dies ist im Rahmen der Fremdprifung zu Utberprifen.

8.3 Oberflache der Stiitzschicht

Vor dem Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen ist die Oberflache der Stitzschicht
durch den Fremdprifer zu kontrollieren und fiir den Einbau der
Kunststoffdichtungsbahnen freizugeben. Diese Teilfreigaben werden in den
Baustellenberichten des Fremdpriifers oder in den entsprechenden Lageplanen oder in
einer besonderen Bauakte vor Ort dokumentiert.

Die Oberflache ist nach folgenden Kriterien zu beurteilen:

Bei mineralischen Dichtungen muss die Auflageflache tragfahig, homogen, feinkérnig und
geschlossen sein. Kérner durfen nicht groRer als 10 mm sein. Feine Kieskérner miissen
schwimmend so eingebettet sein, dass sie allseits von bindigem Dichtungsmaterial
umgeben sind. Fremdstoffe dirfen nicht enthalten sein. Die Oberflache muss frei von
aufliegenden Kérnern, deren Durchmesser groRer als 2 mm ist, sein. Trockenrisse
(Schrumpfrisse) mit geringen Abmessungen sind zulassig, wenn nachgewiesen und
sichergestellt ist, dass diese sich unter den Kunststoffdichtungsbahnen wieder schlief3en.
Bereiche mit weicher Konsistenz sind auszutauschen.
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Bei anderen Stlitzschichten (nicht- oder schwachbindige Béden im Kérnungsbereich 0 bis
32 mm, Recyclingmaterialien wie Bauschutt oder Glasbruch) muss die Oberflache so
beschaffen sein, dass sowohl im Einbauzustand als auch im Betriebszustand unzulassige
mechanische Beanspruchungen der Kunststoffdichtungsbahnen ausgeschlossen sind.
Das ist projektbezogen durch Lastplattendruckversuche (Schutzwirksamkeitsnachweise)
und / oder durch ausgewahlte Beanspruchungszustande im Probefeld nachzuweisen.

Die Oberflache der Stlitzschichten muss grundsatzlich eben sein. Bei mineralischen
Dichtungen durfen flach verlaufende Unebenheiten unter dem 4 m-Richtscheit maximal 20
mm und Héhenspringe (Versatze) maximal 5 mm betragen. Bei anderen Stlitzschichten
durfen flach verlaufende Unebenheiten unter dem 4 m-Richtscheit maximal 30 mm
betragen. Hohenspriinge (Versatze) bis zu 20 mm sind zulassig, wenn sich diese beim
Einbauen der Kunststoffdichtungsbahnen und der nachfolgenden Schichten nachweislich
wieder ausgleichen. Dieser Nachweis ist im Probefeld zu flihren.

Die Radien in den Kehlen und an den Béschungskdpfen missen den Vorgaben der DVS-
Richtlinie 2225-4 entsprechen.

Hinweis:
Es muss gewaébhrleistet sein, dass die Stiitzschicht standfest und tragféhig ist.

8.4  Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen

Das Verlegen der Kunststoffdichtungsbahnen erfolgt durch kontrolliertes Abrollen mit
geeignetem Gerat (z.B. Hebetraverse oder Winde).

Beim und nach dem Ausrollen sind die Kunststoffdichtungsbahnen durch den Verleger
und den Fremdprifer auf duRere Beschaffenheit, Kantengeradheit, Planlage und mecha-
nische Beschadigungen zu kontrollieren. Werden an einer Kunststoffdichtungsbahn
Fertigungsmangel festgestellt, ist diese Kunststoffdichtungsbahn nicht einzubauen.
Einzelne mechanische Beschadigungen an einer Kunststoffdichtungsbahn kénnen in
Abstimmung mit dem Fremdprifer fachgerecht nachgebessert werden.

Die Kunststoffdichtungsbahnen werden mit der fur die fachgerechte Schweillung
notwendigen Uberlappung ausgerollt. Sie werden z. B. durch Sandsacke in ihrer Lage
gegen Wind- und Sturmeinwirkung gesichert.

Um mechanische Beschadigungen der Kunststoffdichtungsbahnen auszuschlieRen, ist ein
direktes Befahren der Kunststoffdichtungsbahnen mit Fahrzeugen und Baugeraten nicht
zulassig.

8.5 SchweiBen der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind durch Schwei3en miteinander zu verbinden. Diese
Arbeiten erfolgen nach DVS-Richtlinie 2225-4 durch entsprechend geschulte und geprifte
Schweilder. Die Qualifikation der Schweifl3er ist durch Vorlage von Schweil3erzeugnissen
nach DVS-Richtlinie 2212-3 nachzuweisen. Dies wird vom Fremdpriifer gepriift.

Zu Beginn der BaumalRnahme werden anhand von ProbeschweiRungen die Funktion der
Schweillmaschinen und -gerate sowie deren Handhabung tberprift. Dies kann auch im
Rahmen eines Probefeldes erfolgen. Bei einem Austausch der Schweilmaschinen und -
gerate ist eine erneute Uberpriifung erforderlich.

Arbeitstaglich werden vor Beginn und nach Beendigung der Schweil3arbeiten mit den
jeweils eingesetzten Geraten und Maschinen ProbeschweilRungen durchgefuhrt. Anhand
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der Probeschweilungen werden die Schweilliparameter tberprift und falls erforderlich
den Witterungsbedingungen angepasst.

Die Probeschweilungen nach Beendigung der Schweil3arbeiten kénnen entfallen, wenn
aus dem Ende der letzten Naht eine Probe entnommen werden kann. Zusatzliche
Probeschweiflungen werden bei langeren Unterbrechungen (bei mehr als 4 Stunden)
oder bei maRgeblicher Anderung der Witterungsbedingungen (z. B. bei einer Anderung
der Umgebungstemperatur von mehr als 10 °C) in Abstimmung mit dem Fremdprifer
durchgefihrt.

Die Schweil3parameter und Umgebungsbedingungen werden vom Verleger in Schweil3-
protokollen festgehalten. Die Schweil3protokolle sind arbeitstaglich zu fuhren. Fur das
maschinelle Heizkeilschweif3en sind Schweillmaschinen einzusetzen, mit denen die
Schweillparameter automatisch aufgezeichnet und dokumentiert werden.

Hinweis:

Nur in Ausnahmeféllen, zum Beispiel bei Ausfall der eigentlich vorgesehenen Schweil3-
maschine, kann auch zeitlich begrenzt (fiir einen Tag) eine SchweiBmaschine eingesetzt
werden, die die Schweillparameter nicht dokumentiert.

Die Schweil3protokolle einschliel3lich der Maschinenschriebe sind dem Fremdprifer
zeitnah (arbeitstaglich) vorzulegen. Sie sind vom Fremdprifer zu kontrollieren und
gegenzuzeichnen.

8.6 Priifen der SchweiRndhte

Die Prifungen an den Schwei3nahten erfolgen nach DVS-Richtlinie 2225-2. Die Schweil3-
nahte sind im Rahmen der Eigenprifung durchgehend und im Rahmen der Fremdprifung
stichprobenartig auf dulRere Beschaffenheit, Abmessungen, Dichtigkeit und Festigkeit zu
prufen.

Vor Beginn der BaumalRnahme sind die Prufgerate und Prifmittel sowie deren Hand-
habung durch den Fremdprifer zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der Eigenprifung werden in Prifprotokollen dokumentiert. Die Prfproto-
kolle sind arbeitstaglich zu erstellen und dem Fremdprifer arbeitstaglich / spatestens aber
am nachsten Arbeitstag vorzulegen. Die Prufprotokolle werden vom Fremdprtfer kon-
trolliert und mit Datum gegengezeichnet.

8.6.1 AuRere Beschaffenheit

Die auliere Beschaffenheit ist im Rahmen der Eigenprifung des Verlegers und durch den
Fremdprifer durchgehend durch Inaugenscheinnahme zu priifen.

8.6.2 Nahtabmessungen

Die Schwei3nahtabmessungen werden im Rahmen der Eigenprifung vornehmlich
anhand der Probeschweillungen sowie jeweils am Anfang und Ende jeder Naht durch den
Verleger kontrolliert.

Im Rahmen der Fremdprifung sind die Nahtabmessungen der Auftragnahte und der
Uberlappnahte mit Priifkanal stichprobenartig mit mechanischen Priifmitteln an den
Proben vor Ort und/oder den Probenahmen fiir die Laborprifungen zu ermitteln. An den
Uberlappnahten mit Priifkanal sind die Nahtdicken systematisch mittels Ultraschall im
Abstand von etwa 10 m (mindestens an 3 Messstellen je Naht) zu ermitteln.
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8.6.3 Nahtdichtigkeit

Alle Nahte werden durchgehend, zerstérungsfrei auf Dichtigkeit gepruft. Diese durch-
gehende Dichtigkeitsprifung wird durch den Verleger im Rahmen der Eigenprifung unter
Aufsicht des Fremdpriifers durchgefiihrt. Die Uberlappnahte mit Priifkanal werden mit
Druckluft, die Auftragnahte mit Vakuum gepruft. Fur die Prifung mit Luftdruck sind
Prifgerate einzusetzen, mit denen der zeitliche Druckverlauf dokumentiert wird.

Hinweis:
Auftragnéhte, die nicht mit Vakuum gepriift werden kénnen, sind so herzustellen, dass sie
mit elektrischer Hochspannung geprtift werden kénnen.

8.6.4 Nahtfestigkeit

Die qualitative Prifung der Festigkeit auf der Baustelle erfolgt im Rahmen der
Eigenprufung durch den Verleger an Probenahmen aus den Probeschweiflungen und an
den Proben, die aus den Schwei3ndhten am Nahtanfang und am Nahtende enthommen
werden.

Hinweis:

Zusétzlich sind die Schweillnéhte in den Nahtrandbereichen stichprobenartig zum
Beispiel mit einem abgewinkelten Schraubendreher auf mechanische Festigkeit zu priifen.
Diese Priifung empfiehlt sich besonders bei Auftragnéhten.

Die quantitative Ermittlung der Festigkeit erfolgt durch normgerechte Kurzzeitversuche
(Laborprifungen) im Rahmen der Fremdprifung. Diese Prifungen sind an mindestens 25
% der Proben durchzuflhren, die im Rahmen der Eigenprifung gepruft wurden.

Hinweis:

Pro Tag, pro SchweilBmaschine/SchweilRgeréat und pro Schweiller sind jedoch mindestens
2 Proben fiir die Laborpriifungen zu nehmen. Im Ausnahmefall, wenn zum Beispiel nur ein
Zuschnitt (Flicken) geschweil3t wurde, gentigt auch eine Probe.

An den Auftragnahten sind mindestens 5 Schéalversuche und an den Uberlappnéhten
mindestens 6 Schalversuche (vorzugsweise 3 von der Vorder- und 3 von der Riickseite)
nach DVS-Richtlinie 2226-3 durchzufiihren.

Die Proben fiir diese Laborprifungen werden vorzugsweise aus den Probeschweillungen
vor Beginn oder nach Beendigung der Arbeiten bzw. aus den Probenahmen aus
Nahtanfang und Nahtende durch den Verleger enthommen, gekennzeichnet und dem
Fremdprtfer arbeitstaglich Gbergeben. Nur in Ausnahmefallen, z. B. wenn die Probe-
schweillungen keine ausreichende Nahtqualitat oder die Nahte UnregelmaRigkeiten in
gréRerem Umfang aufweisen, werden Zusatzproben aus den Nahten entnommen. Die
Ergebnisse dieser Laborprifungen missen zeitnah / im Regelfall innerhalb von 3
Werktagen auf der Baustelle vorliegen. Dabei ist der Baufortschritt zu berticksichtigen.

8.7 Nachbesserungen

Werden Fehler festgestellt, sind diese entsprechend der DVS-Richtlinie 2225-4 nachzu-
bessern. Die Nachbesserungen werden im Rahmen der Eigenpriifung gepruft und sind
durch die Fremdprufung zu prifen.

8.8 Konstruktive Einzelheiten

Die konstruktiven Einzelheiten sind entsprechend den Planunterlagen bzw. den
genehmigten Ausflihrungsplanen auszufiihren. Anderungen sind mit der értlichen
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Baulberwachung und dem Fremdprtfer in Abstimmung mit der zustandigen Behérde vor
der Ausflihrung abzustimmen.

Die Ausfiihrung ist durch den Fremdprifer im Rahmen der Baustellentermine zu prifen.
Die endglltige Ausfuhrung wird vom Verleger im Bestandsplan zur Verlegung der
Kunststoffdichtungsbahnen festgehalten.

8.9 Teilfreigaben

Vor dem Einbau der nachfolgenden Schichten sind die eingebauten Kunststoffdichtungs-
bahnen einschlielich aller konstruktiven Einzelheiten in Teilflachen durch den Fremd-
prufer fachtechnisch zu prifen und in Abstimmung mit der zustandigen Behdérde freizu-
geben. Fir diese Teilfreigaben mussen neben den Herstellernachweisen zur Fertigung
der Kunststoffdichtungsbahnen und Schweiltzusatze folgende Unterlagen vorliegen:

Bestandsplane zu den Teilflachen

(Skizzen mit notwendigen Angaben)
Bestandsplane zu den konstruktiven Einzelheiten
(Skizzen mit notwendigen Angaben)

Schweil3- und Prifprotokolle

Ergebnisse der Fremdprifung

Die Teilfreigaben sind in den Baustellenberichten des Fremdprifers oder auf den Be-
standsplanen oder in einer besonderen Bauakte zu dokumentieren. Die Freigaben er-
folgen vorbehaltlich der Ergebnisse aus den Laborpriifungen an den Schweiflnahtproben.

9 Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen

Die Kunststoffdichtungsbahnen sind im Regelfall innerhalb von zwei Werktagen nach
Einbau zu Uberbauen. Das setzt die fachtechnische Freigabe durch den Fremdprifer
voraus. Durch das zeitnahe Uberbauen sollen temperaturbedingte Verformungen und
Verschiebungen der Kunststoffdichtungsbahnen vermieden werden.

Hinweis:

Beim Einbau von Kunststoffdichtungsbahnen auf geosynthetischen Tondichtungsbahnen
sind die entsprechenden Hinweise im “Standard zur Qualitétsiberwachung GTD" fir das
Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen zu beachten.

Die Oberflache der Kunststoffdichtungsbahnen muss vor Einbau der nachfolgenden
Schichten besenrein gesaubert sein.

Geotextile Schutzlagen und geotextilverwandte Produkte wie z.B. Kunststoff-Dran-
elemente, die unmittelbar auf den Kunststoffdichtungsbahnen angeordnet sind, sind vom
Verleger der Kunststoffdichtungsbahnen einzubauen. Das direkte Befahren der Kunst-
stoffdichtungsbahnen mit Fahrzeugen und Baugeraten ist dabei nicht zulassig.

Der Einbau der mineralischen Schichten auf den Geotextilien / geotextilverwandten
Produkten erfolgt nur, wenn diese und die Kunststoffdichtungsbahnen weitgehend
wellenfrei und die Kunststoffdichtungsbahnen entsprechend vollflachig auf der Stitz-
schicht aufliegen.

Hinweis:
Bei Kombinationsabdichtungen mit geosynthetischen Tondichtungsbahnen miissen die
Kunststoffdichtungsbahnen durchgehend vollfldchig aufliegen.
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Die mineralischen Schichten werden ausschlief3lich im Vor-Kopf-Verfahren eingebaut. Der
Materialtransport zur Einbaustelle erfolgt auf mindestens 1,0 m machtigen Baustral3en.
Beim Einbau der mineralischen Schichten ist berticksichtigen, ob diese auf Kunststoff-
Dranelementen oder auf Geotextilien (Schutzvliesen) eingebaut werden:

Wenn auf den Kunststoffdichtungsbahnen Kunststoff-Dranelemente angeordnet sind, sind
beim Einbau der mineralischen Schichten grundsatzlich Uberfahrhéhen von mindestens
1,0 m einzuhalten. Die mineralischen Schichten dirfen dabei nicht eingeschoben,
sondern mussen in einer Schichtdicke von mindestens 0,5 m aufgesetzt / aufgeschittet
werden, es sei denn, die jeweilige BAM-Zulassung der Kunststoff-Dranelemente gestattet
ausdriicklich das Einschieben der mineralischen Schichten mit der Raupe.

Wenn auf den Kunststoffdichtungsbahnen als Schutzschicht Geotextilien angeordnet sind,
muss die erste Lage in einer Dicke von mindestens 0,3 m aufgesetzt / aufgeschlittet
werden. Die weiteren Lagen kénnen mit Kettenfahrzeugen eingeschoben werden. Dabei
ist jeweils eine Uberfahrhéhe von mindestens 0,3 m einzuhalten.

Die Uberfahrhéhen sind in jedem Fall so zu wahlen, dass die Kunststoffdichtungsbahnen
sowie die Geotextilien / geotextilverwandten Produkte und im Falle der Kombinations-
abdichtung mit geosynthetischen Tondichtungsbahnen auch diese nicht verschoben, nicht
gezerrt und nicht unzuldssig mechanisch beansprucht werden. Die Vorgaben des von der
zustandigen Behdrde freigegebenen Einbaukonzepts ist einzuhalten.

Das direkte Befahren der Geotextilien / geotextilverwandten Produkte mit Fahrzeugen und
Baugeraten ist nicht zulassig.

Das Uberbauen der Kunststoffdichtungsbahnen sowie der Geotextilien / geotextilverwand-
ten Produkte mit den mineralischen Schichten ist vom Fremdprifer zu kontrollieren.

Hinweis:

Beim Priifen der Schichtdicken der mineralischen Schichten sind Messmittel und Mess-
verfahren so zu wéhlen, dass eine mechanische Beschédigung der Dichtungsbahnen
ausgeschlossen ist. Fluchtstdbe und Eisenstangen sind keine geeigneten Messmittel.

Die Lage der Kunststoffdichtungsbahnen nach dem Einbau der nachfolgenden Schichten
kann im besonderen Einzelfall auch durch Schirfe kontrolliert werden. Die Schiirfe sind
so herzustellen, dass die Lage der Kunststoffdichtungsbahnen auf einer Flache von min-
destens 1 m? festgestellt werden kann. Die Schiirfe werden durch die bauausflihrende
Firma in Zusammenarbeit mit dem Verleger angelegt. Sie erfolgen im Beisein des Fremd-
prufers, der auch die Lage der Kunststoffdichtungsbahnen feststellt und dokumentiert.

Hinweis:

Die Qualitdtsiiberwachung beim Herstellen und Einbauen der (ibrigen Geokunststoffe des
Abdichtungssystems ist jeweils in einem besonderen Standard zur Qualitétstiiberwachung
festzulegen.

10 Bestandsplan

Der Bestandsplan ist dem Fremdprtfer zur Prifung vorzulegen. In diesem Bestandsplan
sind auch alle kunststofftechnischen/konstruktiven Einzelheiten darzustellen. Der Be-
standsplan wird Teil des Berichtes zur Qualitatsiberwachung, der vom Fremdprufer
erstellt wird.
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1 Schlussbemerkungen

Der in diesem Standard zur Qualitdtsiberwachung festgelegte Umfang der Eigen-
Uberwachung, Eigenprifung und Fremdprifung stellt ein Mindestmal dar. Die aus-
schlieRlich in Verantwortung des Auftragnehmers zu erbringende anforderungs- und
fachgerechte Leistung wird allein durch das Einhalten dieser Vorgaben nicht sicher-
gestellt. Bei Mangeln kann sich der Auftragnehmer nicht darauf berufen, dass durch die
im Rahmen der Eigeniberwachung und Eigenprufung vorgesehenen und vom Auftrag-
geber akzeptierten Qualitatstiberwachungsmafinahmen die vertraglich vereinbarte
Leistung erbracht wurde.
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